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光泽度仪概述 光泽度仪复合标准

光泽度仪功能描述

光泽度仪符合标准

1.本说明书所述“光泽度仪”指的是镜像光泽度仪或镜面光泽度仪，也称“光
泽度计”。
2.本说明书所述“工作板”指与光泽度仪配套，用于仪器校准的工作标准器件。
3.本仪器使用应避开强电磁干扰。

限制性保修与技术支持：
限制性保修的时间是自购买本产品开始计算。如果您的仪器需要服务，请将仪
器带到当地的销售部联系我们来进行维修。在任何时间我们都可以向经销商或
顾客提供备用部件如校准验板等。
为了避免仪器精度受到影响以及较为困难的维修，请不要将仪器私自拆开。如
果由于拆卸机器或不正确的使用而导致仪器损坏，请用户自行负责。

1.一键完成测量，测量光入射角符合ISO2813规定的测量入射光角度。
2.人性化设计、良好的人机交互界面。
3.可存储10000条测试记录，其存储的结构为：100种样品，每种样品可保存
100组相对该样品的数据。
4.数据浏览功能。
5.本机具有低电能提示功能，存储数据空间满提示功能。
6.USB通信功能，蓝牙通信功能。
7.可连接微型打印机。
8.PC数据管理软件，实现光泽度数据的管理。

附件描述
电源：标准+5V外接电源。空载电压+5.3V。
标准板：该板为光泽度仪自诊断标准板，该板另一功能为仪器提供自校准用。
USB线：与上位机提供通信用连接线。
光盘：光盘里的软件，为本仪器配套的上位机软件。

可选件描述
蓝牙：仪器提供蓝牙功能。
微型打印机：本仪器支持测量结果的打印功能。

1.ISO2813，ISO7668

2.ASTM D523，ASTM D2457

3.GB/T 9754，GB/T13891，GB/T7706，GB/T8807

光泽度仪各项性能指标均达到国家JJG 696-2002计量检定规程中一级工作

机的要求。

光泽度仪广泛应用于：油漆涂料、装潢材料、建筑材料、塑胶材料、竹木制

品、陶瓷制品、皮革制品、薄膜纸张、印刷油墨、汽车养护、成型模具等众

多领域的材料和制品表面的光泽测量。
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校准页面

开、关机操作

测量页面

主菜单页面

长按仪器侧面的“Test”键可实现仪器开关机操作，并伴有“嘀”声。

打开仪器，自动进入校准页面，按“Test”键，仪器进行自动校准。听到

“嘀”声，并出现“校准成功”字样，表示校准成功。校准通过，进入“标

样测试”页面，如图 2、图3所示。

“主菜单”页面如图 4所示，通过“Up”和“Down”键进行操作切换，

可以进行“测量”、“校准”、“查看”、“设置”、“USB”、“蓝牙”

选择，按“Enter”键进行确认。按“Test”键返回上一步。

在主页面，通过Up、Down选择键,选择“测量”图标，“Enter”键进入“测

量”页面。

在该页面下，用户可以测量样品的光泽度信息。还可以测量样品与标样之间的

光泽度差值，以及查看对样品合格与否的判断，并可通过Up、Down选择键选

择对测试结果进行“保存”、“打印”处理。

注：在测量过程中需要校准,可进入“主页面”选中“校准”图标，操作同上。

图 2 单角度界面

图 3 多角度界面

图 4 主菜单界面

设置 USB 蓝牙

校准 查看测量

校准

[Test]-校准

[Enter]-退出

放入底座
开始校准

T002

测试样

保  存

退  出

打  印

标样测量

60°: 100

Txxx GU 单次
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在主菜单中，通过“Up”和“Down”选择“测量”图标，按“Enter”键进

入测量页面。系统默认为“标样测试”页面，如图 5、图6所示。按“Test”测

试标样，听到“嘀”声后，测试完毕，查看测试结果。通过“Up”和“Down”

键选择对测试结果进行“保存”、“打印”处理。

保存：测试完成后，通过“Up”和“Down”键选择对测试结果进行“保存”，

按“Enter”键确定，出现如图 7所示弹窗。

通过“Up”和“Down”键选中样品名称，按“Enter”键确定，通过“Up”

和“Down”键，修改相应的数值和字符(数值范围为0-9，字母为A-Z)，再

按“Enter”键确定。编辑完成之后按“Test”键退出编辑，再确定是否确定

修改。

打印：“Up”和“Down”键选择“打印”，按“Enter”键确定。

试样测试

在上面的标样测试完成后，通过“Up”和“Down”键将选项移到“测试

样”，按“Enter”键确定，进入“试样测试”界面如图 8所示。该界面以当

前测试数据为标样，按“Test”键测试样，听到“嘀”声后，测试完毕，显

示光泽度测试结果。与标样相同，试样的名称显示为“S×××”。

图 8 单角度界面

图 6 多角度界面

图 7 保存测试结果界面

图 5 单角度界面

测标样

保  存

打  印

退  出

试样Txxx

差值测量值 判断

合格0.860° 101

GU 单次容差2.0Sxxx

标样测试

T002

测试样

保   存

退   出

打   印

标样测量

60°: 100

Txxx GU 单次

请输入名称：

编辑该标样名称

确定 取消

T048
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在“数据查看”界面，同样可以进行光泽度测量。通过“Up”和“Down”键

选择已有标样，按“Enter”键进入选择菜单，选择“调入该标样”，如图 10、

图11。进入该标样下的“试样测量界面”，如图 12、图13 。按“Test”键进

行测量，“嘀”声后完成光泽度测量，查看测试结果。按“Test”键进行新的

光泽度测量。

图 10  单角度界面

图 12  单角度界面

图 9 多角度界面 图 11 多角度界面

图 13 多角度界面

保  存

打  印

退  出

试样T001

差值测量值 判断

不合格-99.960° 101

GU 单次容差2.0Sxxx

标样名 试样数 详细信息

数据查看

60° 2000

2015/11/26   08:31:53

T001

T002

T003

T004

0

0

0

0

GU

T000 1

查看试样

删除

编辑名称

调入该标样
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注：光泽度测试之前请先设置容差。（参看 设置——测量设置——容差）

在“试样测量”页面中，通过“Up”和“Down”键，还可以对测试结果进行

“打印”、“保存”、“退出”选择，按“Enter”键确定。试样的保存操作同

标样保存。

数据查看

在主菜单界面通过“Up”和“Down”选择“查看”图标，按“Enter”键

确定，进入“数据查看”页面如图 14所示。在该界面下，用户可以查看已保

存标样、试样信息。

图 14 单角度界面

标样名 试样数 详细信息

数据查看

60° 2000

2015/11/26   08:31:53

T001

T002

T003

T004

0

0

0

0

GU

T000 1T000 1

通过“Up ”“Down”键选择需要查看的标样，按“Enter”键弹出菜单栏，

如图 16，通过“Up ”“Down”键，选择调入该标样、查看试样、删除、编

辑名称等操作。

图 16 单角度界面 

标样名 试样数 详细信息

数据查看

60° 2000

2015/11/26   08:31:53

T001

T002

T003

T004

0

0

0

0

GU

T000 1

查看试样

删除

编辑名称

调入该标样

图 17 多角度界面

标样名 试样数 详细信息

数据查看

60° 2000

2015/11/26   08:31:53

T001

T002

T003

T004

0

0

0

0

GU

60° 2000 GU

60° 2000 GU

T000 1

查看试样

删除

编辑名称

调入该标样

图 15 多角度界面

标样名 试样数 详细信息

数据查看

60°

2015/11/26   08:31:53

T001

T002

T003

T004

0

0

0

0

GU

20° 87.6

91.9

GU

85° 100 GU

T000 1T000 1
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删除：将删除该试样的所有测试记录。

删除所有：将删除该标样下的所有试样测试记录。

编辑名称：操作请参考（测试——标样测试——保存——编辑名称）。

调入该标样：可以在此界面进行该标样下的试样测试，按“Test”键可进行多

个样品测试，并可对测试数据进行“保存”、“打印”操作。

图 18 单角度界面

保  存

打  印

退  出

试样T001

差值测量值 判断

不合格-99.960° 101

GU 单次容差2.0Sxxx

图 19 多角度界面

保  存

打  印

退  出

试样T001

差值测量值 判断

不合格-59.960° 84

不合格-6.920° 25

不合格-5.985° 101

GU 单次容差2.0Sxxx

查看试样：查看所选标样下的所有试样的测试记录。通过“Up”和“Down”

键选中试样，按“Enter”键确定，如图 20、图21所示。即可在弹出菜单框中

对所选测试记录进行删除、删除所有、编辑名称操作。

图 20 单角度界面

 16:41

详细信息

查看试样

60° 2000

试样名

S001

S002

容差 2.0  2015/11/26  08:31:53

0.5

GU

合格

差值 判断S000

删除所有

删除

编辑名称

图 21 多角度界面

 16:41

详细信息

查看试样

试样名

S001

S002

容差 2.0  2015/11/26  08:31:53

GU

差值 判断S000

删除所有

删除

编辑名称
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图 22 设置界面

测量设置 电源管理 恢复出厂

语言选择

中 En

版本信息

V

设置

在主菜单界面选择“设置”图标，按“Enter”键确定，进入“设置”页面，

如图 22所示。通过“Up”和“Down”键进行操作：“测量设置”、“时间

设置”、“电源管理”、“恢复出厂”、“语言选择”、“版本信息”等选择，

再按“Enter”键确认。

以下为“设置”内各项功能的具体设置

通过“Up”和“Down”键选择设置内容，按“Enter”键进行确认。

模式选择：按“Enter”键，切换“统计”和“简单”两种模式

平均次数：按“Enter”键选择，通过“Up”、“Down”键改变数值，再按

                “Enter”键进行确认。

容差：按“Enter”键选择，通过“Up”、“Down”键改变数值，再按

         “Enter”键进行确认。

自动保存：按“Enter”键切换“ON”、“OFF”保存模式。

单位选择：按“Enter”键，切换“GU”和“REF”两种单位。

测量设置

模式选择     简单

自动保存      ON     

单位选择      GU  

1平均次数

容    差     2.0

图 24 单角度界面

图 25 多角度界面

通过“Up”和“Down”键选择“测量设置”图标，按“Enter”键进入“测

量设置”界面，如图 23所示。

测量设置

测量设置

容    差     2.0

模式选择     简单

自动保存      ON     

单位选择      GU  

1平均次数

图 23 测量设置界面(单角度)
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电源管理
通过“Up”和“Down”键选择“电源设置”图标，按“Enter”键进入“电
源设置”界面，如图 26所示。

在“电源设置”界面按“Up” “Down”键移动“    ”所对应的数字，然后
按“Enter”键，“    ”所对应的数字变为可调状态，通过“Up” “Down”
键修改“    ”所对应的数字，调整背光和关机时间，其中背光时间调整范围
为0-60秒，间隔为5秒；关机时间0-60分，间隔为1分。修改完之后，再按
“Enter”键确认。
（注：背光时间设置为0时代表不关背光，关机时间设置为0时代表不自动关机）

恢复出厂

通过“Up”和“Down”键选择“恢复出厂”图标，按“Enter”键进入“恢
复出厂”界面，如图 27所示，移动蓝色方块（按“Up” “Down”键即
可），当光标蓝色方块移动在“是”上，按“Enter”键确定则将存储器里的
数据恢复成出厂设置，当光标移动在“否”上，按“Enter”键，则取消退出。

恢复出厂设置

是

恢复出厂设置？

警告：该操作将删除
         所有数据!

否

电源管理

30背光时间

关机时间 10

秒

分

图26 电源管理界面

图27 恢复出厂设置界面

语言选择

通过“Up”和“Down”键选择“语言设置”图标，按“Enter”键进入“语

言设置”界面，如图 28所示。通过“Up” “Down”键进行语言选择，再按

“Enter”键确定。本仪器提供中、英文两种语言。

版本信息

通过“Up”和“Down”键选择“版本信息”图标，按“Enter”键进入 “版

本信息”界面，可以看到光泽度仪的版本详细信息。

语言选择

中文

English

版本

软件版本：xxx

仪器型号：xxxxxx

图28 语言选择界面
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●

●

●

●

●

本公司向用户承诺，我们生产的光泽度仪系列产品，正常使用情况下非人为造成

的故障问题，本公司将负责给予免费维修，超过保修期或人为因素导致的故障，

本公司将提供维护，将收取维修材料及相关费用。

本公司对于第三者因使用本产品引起的任何损失或索赔不负任何责任。

本公司对由于因故障、维修或断电造成的数据丢失而导致的任何损害或损失均不

负任何责任。为防止重要数据的丢失，请务必对所有重要数据进行备份。

本产品中预置的所有作品之版权归本公司所有，受《中华人民共和国著作权法》保

护。

我公司出售本产品的行为不代表向用户转让或授予与作品版权相关的任何权利。

本说明书所提到的产品规格及信息仅供参考，内容亦会随时更新，恕不另行通知。

公司声明

异常处理

以下为我们为您提供遇到异常情况的参考方案

异常情况

仪器无法开机

处理方法

1.检查仪器是否连接到外部交流电源适配器。
2.检查电池电量是否充足或连接电源适配器。

测量数据出现错误
或者偏离正常值

1.此时应该进行多次测量以确保测量的准确性。
2.检查底座标准检验板是否干净，并且把机器
   与底座压紧重新校准。
3.可能在测量时机器没有与被测物压紧。

USB连接不成功

校准不通过

1.请确认USB连接口是否连接正常。
2.计算机是否安装了USB驱动程序。

1、检查测试口和校准底板的薄膜是否已经撕掉。
2、校准板和仪器是够扣紧。

USB通信

在主界面，通过“Up” “Down”键，将光标移动到“USB”，按“Enter”

键确定，进入“USB通信”界面。使用本仪器标配的USB数据线将仪器与PC

相连，根据提示安装驱动。正确安装后即可在PC机上位机操作。当USB线未

插入USB接口或USB线接口接触不良时，插入USB接口或重新插入即可正常连

接，进行上位机操作。

USB通信

图29 USB通信界面
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